ПАСПОРТ
Вакуумная камера
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1.Назначение:
Настоящий паспорт составлен для емкости работающей под вакуумом и содержит техническое описание емкости и технические данные гарантированные предприятием – изготовителем.
Вакуумная камера предназначена для создания в в ней разряжения  (вакуума).

ВНИМАНИЕ! Емкость не рассчитана для работы под давлением !!!
2.Технические характеристики:

Объем камеры:                                                                                                               1,11 м3
Объем наполнения:                                                                                                        1,01м3
Предельное разрежение в камере                                          не менее 1 мм рт.ст.(133 кПа)

Давление воды                                                                                                не менее 3 Атм.

Рабочее положение                                                                                         вертикальное
Масса                                                                                                                не более 290 кг.

3.Комплектность:

     Наименование                                                                         количество
     Камера вакуумная                                                                               1

     Моющая головка                                                                                 1
4. Сведения об основных элементах вакуумной камеры
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5. Данные о штуцерах, фланцах ,крышках и крепежных изделиях:

        
[image: image2.emf]Наименование

Кол-во, 

шт.

Размеры, 

мм.

Материал

Фланец   1 Ду 70 12Х18Н10Т

Фланец   1Ду 100, Ру 1612Х18Н10Т

Фланец  1Ду 150 Ру 1012Х18Н10Т

Фланец  1 Ду 300 , Ру 112Х18Н10Т

Заглушка  1 Ду 300 , Ру 112Х18Н10Т

Патрубок резьбовой  2 1" 12Х18Н10Т

Патрубок резьбовой  3 1 1\4" 12Х18Н10Т

Моющая головка ф60 1 12Х18Н10Т


6. Внешний вид вакуумной камеры:


[image: image3]
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7. Данные об испытаниях  вакуумной камеры

1. Осмотр сварных швов    -  визуальный 100%;

2. Испытание на герметичность  -  масс- спектрометрический метод.

8. Возможные неисправности, вероятные причины:
	Неисправность
	Вероятные причины
	Методы устранения

	1. Не создается вакуум в камере.
	Негерметичность уплотнений, глубокие царапины и раковины уплотнительной поверхности фланца камеры
	Проверить вакуумные уплотнения на крышке камеры, проверить уплотнительную поверхность фланца камеры (в случае царапин и раковин – поверхность шлифовать до их устранения), целостность трубопроводов


9. Гарантийные обязательства
        5.1. Изготовитель гарантирует соответствие вакуумной камеры указанным в настоящем паспорте параметрам.

  5.2. Гарантийный срок эксплуатации вакуумной камеры 6 (шесть) месяцев со дня сдачи заказчику.

Предприятие –изготовитель:

ЗАО «Ферри Ватт»;   
Россия,  республика Татарстан,  
г. Казань, ул. А.Кутуя, 159, 

Тел.: (843) 275-15-85
Генеральный директор

ЗАО «ФЕРРИ ВАТТ»

      _________________               

     «_____»_________20____ г.
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Лист1

		Наименование элементов		Колличество, шт.		Размеры, мм.						Материал				Данные о сварке

						Внутр. диаметр, мм.		Толщина стенки, мм.		Длина (высота), мм.		Марка		Гост		Вид сварки		Электроды, сварочная проволока

		Обечайка		1		800		6		2200		А304				Аргонно- дуговая

		Днище		2		812		10				12Х18Н10Т				Аргонно- дуговая






_1327139137.xls
Лист1

		Наименование		Кол-во, шт.		Размеры, мм.		Материал

		Фланец		1		Ду 70		12Х18Н10Т

		Фланец		1		Ду 100, Ру 16		12Х18Н10Т

		Фланец		1		Ду 150 Ру 10		12Х18Н10Т

		Фланец		1		Ду 300 , Ру 1		12Х18Н10Т

		Заглушка		1		Ду 300 , Ру 1		12Х18Н10Т

		Патрубок резьбовой		2		1"		12Х18Н10Т

		Патрубок резьбовой		3		1 1\4"		12Х18Н10Т

		Моющая головка ф60		1				12Х18Н10Т






